
 

 توجیهی احداث واحد تولید گزارش طرح 

   کارتن

 

 
 

   : مجری طرح

 سیما( نگر سهند )تدبیرگران آتی مشاور طرح: شرکت تسکو 

 شهرستان تبریز، شهرک صنعتی آخول استان آذربایجان شرقی،    محل اجرای طرح:

 

 

1400 آبان ماه



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 كُنْ بَعِيدَ الهِْمَمِ إِذَا طَلَبْتَ كَرِيمَ الظَّفَرِ إذَِا غَلَبْت 

 . حضرت علی )ع( هر گاه در پی چیزی هستی ، بلند همت باش و آن گاه که چیره شدی ، در پیروزی کریم باش

 

  



 

 124/00شماره:  

 12/04/1400تاریخ: 

 

3 

 

 شناسنامه طرح 

 کارتن ورق احداث واحد تولید  طرح توجیهی  عنوان طرح

 آذربایجان شرقی، شهرستان تبریز، شهرک صنعتی آخول استان   محل اجرا
  مجری طرح

 تن ورق کارتن  9000 طرح   ظرفیت

 کاغذ فلوت، کاغذ ایرانی، کاغذ سفید، چسب  مواد اولیه مصرفی عمده 

 انرژی 

 مترمعکب در سال    79,200 آب

   در سال کیلووات ساعت  599,040 برق

 مترمکعب در سال  184,800 گاز
 نفر مستقیم  38 زایی اشتغال 

 متر مربع  10,906 زمین 

 میلیون ریال  459,260 جمع سرمایه گذاری ثابت

 میلیون ریال  5,961 هزینه های قبل از بهره برداری 

 میلیون ریال  465,221 جمع کل 

 میلیون ریال  165,906 سرمایه در گردش  

 میلیون ریال  20,979 بهره پرداختی تسهیلات بانکی 

جمع کل هزینه های سرمایه گذاری  
 طرح

 میلیون ریال  652,106

  (IRR) نرخ بازده داخلی طرح

 % 18نرخ تنزیل: 
 درصد   98/23

 خالص ارزش فعلی کل سرمایه 

 (%18)نرخ تنزیل: 
 ریال میلیون  148,911

 سال  25/5 دوره بازگشت سرمایه عادی 
 سال  66/8 دوره بازگشت سرمایه متحرک 

در سر میزان فروش در نقطه سربه

 سال مبنا 
 میلیون ریال  377,100

 درصد   25/33 سر )درصد تولید( نقطه سربه 
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 چکیده
توسعه و پیشرفت روزافزون شرکتها و موسسه ها و دیگر بنگاه های اقتصادی در جهت اجرای طرحها و فعالیت های تولیدی  

ناپایدار نرخ تورم در   المللی و وضعیت  بازارهای داخلی و بین  و خدماتی و وجود رقابت های شدید و همه جانبه در صحنه 

ان بودن منابع اولیه اعم از سخت افزار و نرم افزار و مغزافزار از جمله مهمترین  سالهای اخیر و وجود محدودیتها و در نهایت گر

عواملی هستند که موجبات توجه بیشتر به بررسی فنی و اقتصادی هر طرحی را قبل از اجرا آن فراهم کرده اند. از این رو تبیین  

ا مرحله ثمردهی و به بار نشستن طرح و همیشه  ها از ابتدای شروع سرمایه گذاری تنحوه و چگونگی اجرای این گونه طرح

برای سرمایه گذاران به عنوان یک معضل و دغدغه فکری مطرح بوده است. به همین علت و دلیل منطقی برای هدایت یک  

طرح اقتصادی جهت رسیدن به هدف نهایی خود که همان کسب سود معقول است و اساسی ترین وظیفه هر تحلیل گر مسائل  

 صنعتی و برنامه ریزی صحیح طرح جهت توجیه اقتصادی اینگونه طرح ها می باشد.   اقتصادی و

ریزی شامل بررسی میزان سهم قابل کسب از بازار مصرف آن محصول و یا خدمات، نحوه، کیفیت و  بطور کلی این برنامه 

 باشد.  رکت و ... می چگونگی سرمایه گذاری، نوع و کیفیت محصولت تولیدی طرح، نحوه ارائه خدمات توسط آن ش

کنترل  "،  "یعنی سود آوری  لذا برای رسیدن به اهداف فنی، اقتصادی هر طرحی، بایستی سه عامل مهم اقتصادی و مدیریتی 

 . توجه نمود "میزان ریسک پذیری"،  "و هدایت عملیاتی طرح

هدایت عملیاتی طرح بوده و همیشه    گذار مایل به افزایش دو عامل سود آوری و کنترل وبا توجه به این مطالب، هر سرمایه

باشد. حال با توجه به این مطالب، لزوم  خواهان کاهش میزان ریسک سرمایه گذاری طرح و به خطر نیافتادن سرمایه خود می 

 گردد.  بحث »بررسی فنی، اقتصادی و مطالعات قبل از هر گونه سرمایه گذاری« آشکار می 

های مالی  پرداخته شده است. در نهایت تحلیل   "کارتنواحد تولید  "نی و مالی  به بررسی اقتصادی، فگزارش    لذا در این

افزار کامفار استخراج  های مالی طرح توسط نرم گذاری ثابت و در گردش آورده شده و شاخص های سرمایهطرح جهت برآورد آیتم 

 گردیده.  
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 سوابق ثبتی شرکت -1-1

 :  نام و نوع شرکت •

 محل ثبت: تبریز تاریخ، شماره و  •

 ریال 10.000.000: سرمایه اولیه ثبت شده و سرمایه فعلی شرکت •

 استان  مرکز اصلی شرکت:  •

 استان آذربایجان شرقی ، شهرست  : کارخانه )محل اجرای طرح(آدرس  •

از مواد  تولید، بسته بندی و توزیع ، خرید و فروش ، صادرات و واردات مواد سلولزی و پلاستیکی اعم  :  موضوع فعالیت •

اولیه، تولید کلیه قطعات سلولزی و پلاستیکی و ترخیص کالهای شرکت از گمرکات کشور و بازاریابی قانونی غیر هرمی  

و غیر شبکه ای کلیه مواد اولیه محصولت صنعتی و کارخانه ها ، شرکت در نمایشگاهای داخلی و بین المللی ، افتتاح  

مناقصات و مزایده ها ، اخذ هر گونه وام و ضمانت نامه از بانکها و موسسات   حساب جاری و پس انداز بانکی ، شرکت در 

 مالی و اعتباری برای شرکت. درصورت لزوم پس از اخذ مجوزهای لزم از مراجع ذیربط 

 

 و سهامداران سرمایه -1-2

  100000ریالی تعداد    1000سهم    100000منقسم به    ریال نقدی  100,000,000سرمایه شخصیت حقوقی عبارت است از مبلغ  

 سهم آن با نام عادی 

 

 سهامداران  كليه مشخصات: 1جدول 

 

ف 
ردی

 

 شماره ملی  اسامی سهامداران 
تعداد  
 سهام

 نوع سهام
مبلغ اسمی  
 هر سهم 

 مبلغ کل 
 )ریال(  

درصد  
 هر یک

1        

2        

3        

        

  100,000,000 - -  جمع
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 مدیریت -1-3

 عامل  مدير و مديره هيئت عضاء: 2جدول  

 سمت نام و نام خانوادگی  ردیف 
تاریخ انتصاب و  
 مدت زمان حضور 

درجه  
 تحصیلات 

رشته  
 تحصیلی 

نوع  
 تخصص 

1       

2       

3       

 

 مجوزهای قانونی  -1-4

به مجوز دیگری نیاز  کارتن  باشد تولید  باشد. همچنین لزم به ذکر می می   3مجوزهای اخذ شده توسط شرکت مطابق جدول  

 ندارد.  

 شده  اخذ یجوزها: 3جدول 

 مشخصات مجوز  شماره و تاریخ  سازمان صادرکننده  نام مجوز  ردیف 

     ردیف 

 

 های متقاضیمندیتوان بررسی  -1-5
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 مقدمه -2-1

می   بسته کالیی  هر  تولید  در  مرحله  آخرین  می بندی،  شفاف  و  روشن  همگان  برای  آن  اهمیت  و  ها  باشد  کارتن  و  باشد 

قرار می گیرند.  محصولتی هستند که جهت بسته استفاده  بعنوان  بندی کالهای مختلف مورد  استفاده  بر  کارتن ها علاوه 

این بخش مروری اجمالی بر معرفی  . در  بندی، عاملی نیز برای حفاظت فیزیکی کالی محتوی خود محسوب می شوندبسته

 شود. محصولت طرح پرداخته می 

 

   معرفی محصول -2-2

 گیرد. جعبه کارتن نیز در این واحد انجام می باشد. همچنین عملیات تکمیل تولید محصول اصلی این طرح کارتن چندلیه می 

 :کارتن

رود. کارتن  بندی به کار می شود و به گستردگی در بستههای کاغذ درست میای محصول کاغذی است که از ترکیب ورق گونه  

که به آن در  ست )دار اک لیه میانی کاغذ چین شود که دو لیه رو و زیر آن ورق صاف و یمعمولً از سه لیه کاغذ ساخته می

 (. اصطلاح فلوت گفته می شود

 

 

 كارتن : 1شکل  

 

عنصر اصلی کارتن، ورق و از طرفی عنصر اصلی ورق، کاغذهای مخصوص این صنعت هستند که بیشتر اوقات از کاغذ کرافت،  

 .تاپ وایت، تست و بازیافت در گرماژهای مختلف می باشند
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 ( محصولISICآیسیک )کد  -2-2-1

ISIC   های اقتصادی تولیدی است. هدف اصلی  نوعی طبقه بندی استاندارد برای فعالیتISIC   ای از  فراهم کردن مجموعه

بندی کرد.  دهند طبقه های اقتصادی را براساس نوع فعالیتی که انجام می های فعالیتی است بطوریکه در آن بتوان موجودیت رده 

 . نمایدهای صنعتی استفاده می بندی فعالیت بندی برای دسته از این طبقه  و تجارت معدن وزارت صنایع و 

یاب( کد آیسیک محصولت  بر اساس استعلام از سامانه اطلاعات محصولت صنعتی، معدنی و کشاورزی سازمان صمت )بهین

 باشد.  می  4طرح مطابق جدول  

 
 محصولات طرح: كد آيسيک 4جدول 

 واحد سنجش  کد آیسیک  نام محصول  ردیف 

 تن 2102412310 انواع جعبه کارتن و جعبه مقوایی   1

 تن 2102412319 ورق کارتن و مقوای کروگیت شده   2

 تن 2102412320   دو ل ورق کارتن   3

 تن 2102412321   لورق کارتن سه  4

 تن 2102412322 ل ورق کارتن چند 5

 تن 2102412324 (زنبوری )لنه ورق کارتن چین دار  6

 

 مشخصات، ویژگی ها و تعاریف علمی و تخصصی  -2-2-2

  خورده   چسب  هم   روی   که  ورق  چند   ازتوان متوجه شد که کارتن  می   ، زده شود  برش   کارتن   یک   از  کوچکی  قسمت   روی  اگر

  از   توان   می  هم  سازی  جعبه  در  مواقع  بعضی   و  سازی   کارتن   صنعت  در   . گویند  می   لیه   ها  ورق  این   تعداد   به  . است  شده  تشکیل

 . نمود استفاده هم لیه  پنج  کارتن یا  و  لیه سه  کارتن ویا  سینگل  کارتن یا لیه دو  کارتن

  و  است   شده  تشکیل   لیه   سه   کارتن   از   شود   می   استفاده   سازی  کارتن   صنایع   در  که  بندی   بسته  کارتن   مصرفی   ورق   % 80 البته

 . شود  می  انجام  سینگل و لیه  پنج   کارتن با کارتن  تولیدات  از کوچکی  بخش تنها

  چسبانده   لینر   های   کاغذ   به  چسب   با   که   باشد   می (  فلوتینگ)  دار   کنگره   کاغذ   از   بیشتر،   یا  و   ورق   یک   شامل   کارتن   ورق

 . شوند می
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 : ورق كارتن 2شکل  

 انواع ورق: 

 : باشدمی  زیر  بشرح کارتن ورق از نوع  سه

 دار   کنگره کاغذ لیه یک با  کارتن ورق (1

  تشکیل   را  لیه  سه  مجموعاً   که  است  گرفته   قرار  لینر   کاغذ   دو  بین   که   باشد   می   دار   کنگره  کاغذ  از   لیه   یک   شامل   ورق  این

 . شود  می گفته نیز  لیه سه کارتن ورق  نوع این  به  .دهند  می

 

 ( ای کنگره  کاغذ دولیه  با)  ای لیه  دو  کارتن ورق (2

  تشکیل  را لیه  پنج   مجموعاً که میگیرد  گرفته  قرار لینر  کاغذ  لیه سه بین  دار کنگره  کاغذ از لیه  دو  کارتن ورق  نوع  این  در

 . شود  می گفته نیز  لیه پنج کارتن ورق نوع  این به .  دهند  می

 

 ( ای کنگره  کاغذ لیه  سه با )  ای  لیه سه  کارتن ورق (3

  به  . گردد می  بالغ هفت   به ها  لیه  جمع  که  ،  گیرد   می  قرار  لینر  کاغذ  لیه  4 بین  دار  کنگره  کاغذ  از  لیه  سه ورق  نوع  این  در 

 . شود  می گفته نیز لیه  هفت  کارتن  ورق نوع این
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 ابعاد کارتن: 

 . شوند می ساخته متنوع های   ضخامت با  و متفاوت  انواع و ابعاد  در   کارتن

  لوازم   ی  کننده  تقسیم شکستنی،  ظروف دستی،  صنایع  کارتن  صنعتی،  قطعات  کارتن  مرغداری،  کارتن   شامل  لیه  پنج کارتن 

  مواد  از نوعی F و N  فلوت  میکرو دارویی،   و آرایشی   صنایع نوشیدنی، و  غذایی  صنایع   در لیه  پنج کارتن  .هستند   … و  آرایشی

 شود  می استفاده E-FLUT  از  تر سخت بندی  بسته همچنان  و  هستند دار   را چاپ  قابلیت که . آیدمی  شمار  به انتخابی

 

 : انواع ورق کنگره دار

شکل هستند که از مقوا ساخته شده اند و به آنها ورق کنگره دار     (S)ورق های فلوت، ورقه هایی با قوس یا موج های اِس

، این ورقه ها در میان ورقه های مقوایی قرار داده می شوند و به جعبه های کارتنی   انوع جعبه کارتنگویند. برای ساخت  نیز می 

رد مانع از له شدن جعبه ها می شوند. از ورق های گنگره دار می توان در ساخت  استحکام و شکل می دهند و در برخی موا

 .انواع کارتن استفاده کرد زیرا مانع از خم شدن و وارد شدن فشار از تمامی جهات به جعبه می شوند

https://www.cartonsabz.com/317/%D8%A7%D9%86%D9%88%D8%A7%D8%B9-%D8%AC%D8%B9%D8%A8%D9%87-%D9%87%D8%A7%DB%8C-%DA%A9%D8%A7%D8%B1%D8%AA%D9%86%DB%8C/
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سبک )که برای  که برای ساخت کارتن های   E ورقه های کنگره دار ضخامت های مختلفی دارند و از فلوت های نازک نوع

که در کارتن های حمل ونقل استفاده می شوند،   B و A استفاده می شوند؛ تا نوع (چاپ های رنگی بسیار مناسب هستند 

 .گسترده اند 

 : انواع ورق کارتن بسته بندی در ساخت جعبه

مورد استفاده قرار می گیرد.  کاغذی که مواد اولیه آن از کاغذ و مقوای باطل شده ساخته شده و در صنایع بسته بندی و کارتن  

گرم و بالتر ساخته می شود و با توجه به درخواست مشتری به شکل رول های   110این نوع کاغذ در گرماژ مختلف از حدود  

مختلف به بازار عرضه می شود. هر مقدار این لیه ورق ضخیم تر باشد کیفیت بسته ساخته شده از آن بالتر خواهد بود و  

 .و حمل بیشتری دارد. انواع ورق کارتن بسته بندی در ادامه با جزئیات بیشتر بررسی شده است قابلیت حفاظت 

  

 می نامند  سینگل فیسمقوای دو لیه کنگره دار را : ینگل فیسس

(  های معینبا عرض دو صورت رول )کنگره تشکیل شده بر حسب کاربرد به  سینگل فیس که از دو لیه کاغذ زیره و فلوت یا

 . و شیت یا صفحه یا ورق ) با طول و عرض درخواستی ( روانه بازار مصرف می گردد

بنا به خواسته مشتری و مورد مصرف سینگل فیس از نظر ضخامت و شکل ظاهری کنگره ها غالبا در سه نوع که با حروف  

شایان ذکر است اعداد ذکر شده ذیل  تولید و عرضه می گردد )  ص می شود با جزئیات ذیلمشخ   E , B ,C ناختصاری لتی

زیرین می باشد در نظر گرفته    تقریبی بوده و ضخامت لیه های کاغذ چسبیده شده به کنگره ها که در سینگل فیس لیه 

 ( نشد

E : عدد  320تا  290ر هر متر طول میلی متر و تعداد کنگره د  6/1تا    1/1ارتفاع هر کنگره 

B :  عدد  150تا  125میلی متر و تعداد کنگره در هر متر طول   2/ 9تا  1/2ارتفاع هر کنگره 

C :  عدد  145تا  120میلی متر و تعداد کنگره در هر متر طول   3/ 7تا  5/3ارتفاع هر کنگره 

https://www.cartonsabz.com/media_category/products/
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 :صفحه کارتن یا مقسم کارتن

های دیگری همچون لیی کارتن یا لیی کارتنی ، دیوایدر یا جداکننده ، ورق کارتن  صفحه کارتنی یا مقسم کارتنی که به نام

 .یا ورق کارتنی و منقسم کارتن یا منقسم کارتنی شناخته می شود

همان گونه که از نام مقسم بر می آید به معنای تقسیم کننده است و به عنوان جداکننده در بسته بندی محصولت و کالها  

 . کندعمل می 

صفحه یا مقسم در صنایع و کارخانجات جهت بسته بندی و پالت بندی محصول کاربرد دارد . چنان که مقسم ها را به صورت  

عمودی یا افقی و یا در هر دو حالت در داخل کارتن یا پالتهای آهنی لبه دار و یا به صورت افقی در کف و میانه ها و بالی  

تا به محافظت و جلوگیری از برخورد و صدمه دیدن کالها ، حفظ تعادل و یکپارچگی پالت و  پالتهای چوبی قرار می دهند  

محصول ، ایجاد ردیفها یا طبقات بیشتر ، جلوگیری از حرکت سطحی کالها روی همدیگر و عدم آسیب دیدگی کالها کمک  

 . کنند

 

 :  انواع ضخامت ورق کارتن

قوای کنگره دار که غالبا در سه نوع دو لیه یا سینگل فیس ) با یک کنگره و یک  صفحه و دیوایدر بنا به نیاز مشتری از م 

کاغذ زیرین ( سه لیه ) با یک کنگره و دو کاغذ در طرفین ( و پنج لیه ) با دو کنگره ، یک کاغذ میانی و دو کاغذ در طرفین  
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میلیمتر    3.7تا  C – میلی متر ضخامت  2.9تا  B – میلیمتر ضخامت  6/1تا  E ) ( با ضخامتها و شکل کنگره در دو و سه لیه 

میلیمتر ضخامت ( با ابعاد و تعداد متناسب با نیاز و درخواست مشتری تولید و پس از    6.7تا   BC ) ضخامت ( و در پنج لیه

 . بسته بندی با پالت یا بدون پالت جهت شرکت خریدار بارگیری و ارسال می گردند

 

 انواع ضخامت ورق كارتن :3شکل  

 

 :  (ضخامت های ورق های کنگره دار )فلوت

استحکام  (  Bو    A)  همانطور که قبل تر اشاره شد، ورقه های کنگره دار بسیار متنوع هستند. اما به طور کلی ضخیم ترین فلوت

 .شدگی فوق العاده ای دارندقابلیت چاپ و تا  ( Fو  E) بیشتری داشته و خاصیت ضد ضربه دارد، و نازک ترین فلوت 

 

 دار : ضخامت ورق كنگره4شکل  
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 A  فلوت نوع  (1

دندانه وجود دارد و ضخامت هر    36این فلوت معمول اصلی ترین نوع گنگره برای جعبه های کارتنی است که در هر فوت،  

ر ساخت پوشش های دو لیه )ضد ضربه( و کارتن های  میلی متر است. از این نوع ورق کنگره دار می توان د  7ورق حدود  

 .ضخیم استفاده کرد

 

 B  فلوت نوع  (2

دندانه    49دومین فلوت سایز بزرگ است که در هر فوت،  B عمدتا در بسته بندی جعبه ی کنسروها استفاده می شود. فلوت 

خوب کال و مقاومت در برابر له شدن، از  به علت ضخیم بودن، پوشش دادن  .میلی متر می رسد 3به  B دارد. قطر فلوت نوع

بندی های جزئی )غیر عمده( کالها، ورودی دستگاه های   بندی های غذایی، بسته  برای بسته  این ورق های کنگره دار 

دایکات، بسته بندی های چاپی و سفارشی و قفسه های تبلیغاتی و اختصاصی کالها )که در فروشگاه ها برای جذب مشتری  

 .الیی خاص قرار داده می شود( استفاده می شودو تبلیغ ک

 

 C  فلوت نوع  (3

این نوع فلوت یکی از معمول ترین ورق های کنگره دار در جعبه های کارتنی است. این ورق کنگره دار چند منظوره است و  

میلی متر( می باشد و انعطاف    4دندانه در هر فوت )با قطر    41می تواند در اکثر ضمینه ها استفاده شود. این فلوت دارای  

پذیری، پوشش، قابلیت چاپ و رنگ پذیری بالیی دارد. برخی از مصارف این فلوت ها در بسته بندی عبارت است از: کارتن  

 .های حمل و نقل، جعبه های کارتنی تبلیغاتی، محموله های کشتی

 

 E فلوت نوع (4

، دوستدار  E ه شده در جعبه های کارتن هستند. این ورق های نوع، دومین نوع شایع فلوت استفادE ورق های کنگره دار نوع

دندانه در هر فوت و ضخامت    90طبیعت بوده و جایگزین مناسبی برای کارتن های تاشو چاپی می باشند. همچنین با وجود  

می گیرند. مصارف  میلی متر، این ورق ها به عنوان صفحه برای چاپ های گرافیکی با کیفیت بال مورد استفاده قرار    1.8
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متداول این ورق های کنگره دار اغلب شامل بسته بندی های جزئی )غیر عمده( کالها ، جعبه های کارتنی با چاپ های  

 رنگی، قفسه های تبلیغاتی و اختصاصی کالها و همچنین کسانی که به دنبال بسته بندی های قابل بازیافت هستند 

 

 F فلوت نوع (5

نیز قابل بازیافت بوده و به همین دلیل جایگزین مناسبی برای کارتن های تاشو می باشد. با وجود  این فلوت محکم و باریک  

می تواند ظاهری ارزشمند به کارتن دهد و برای بسته بندی های جامدات بسیار مناسب می   F دندانه در هر فوت، فلوت  128

های سفارشی چاپی، جعبه کارتن های چاپی، بسته بندی  باشد. از مصارف معمول این ورق های کنگره دار می توان به جعبه  

 .های جزئی )غیر عمده( کالها و قفسه های تبلیغاتی و اختصاصی کالها اشاره کرد

 

 دار )فلوت( : مشخصات ورق كنگره5جدول 

 
 

 مشخصات ساختاری کارتن:

 برخوردارند. از وزن کمی   های ساخته شدهبسته  سبک بودن:

توانند با مقاومت  از تکنولوژی و کاغذ مناسب و افزودن مواد اضافی دیگر می   های مقوایی در صورت استفاده بسته  مقاومت:

باشند. دچار زنگ  ها دارای مقاومت بسیار خوبی در برابر فشار، ضربه، پارگی و کشیدگی می بسیار بالیی ساخته شوند. این بسته

 د. شونزدگی نیز نمی 

 کنند. می  های مقوا را از یک شیت )صفحه مقوا( تهیه بسته  یک تکه بودن:
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  کاهش   در   ایملاحظه   قابل   نقش  [1این حفرات]ها را با توجه به نوع و نیاز محصول حفره دار تهیه کرد که این بسته تهویه هوا:

 . داشت نخواهند  مقاومت

 سایر نیروها قابلیت انعطاف دارند. های مقوایی در برابر فشار و بندیبسته  پذیری:انعطاف

صورت اشکال منظم هندسی در آیند. این موضوع  س از ساخت به صورت مستوی یعنی به پ  توانندمی   هابسته   این مستوی بودن: 

باعث کاهش حجم شده و سبب تسهیل در حمل و نقل )به دلیل برخورداری از شکل مناسب و منظم برای تشکیل واحد بار  

 شود. مناسب است( و کمک شایانی در انبارداری و در نهایت کاهش هزینه می بسیار 

ای از عوارض افزایش و کاهش دما  ها قابلیت آن را دارند تا محصولت را به طور قابل ملاحظه این گونه بسته  عایق بودن:

 حفظ نمایند. 

بندی اقلام بهداشتی، مواد سیال، سردخانه ای، مواد گرانولی و  بسته ها برای  از این بسته بندی سایر محصولت:قابلیت بسته 

 شود. استفاده می جنبنده، حتی مواد خطرناک و سمی  

 

 المللی و ملی محصولاستانداردهای بین -2-2-3

( برای  6استانداردهای زیر )جدول  نعتی ایران  صشده موسسه استاندارد تحقیقات    ن با مراجعه به فهرست استانداردهای تدوی

 .باشدرعایت استاندارد فوق برای کلیه تولیدکنندگان الزامی می محصولت این طرح تدوین شده است. 

 

   توليد كارتنمرتبط با  استانداردهای: 6جدول 

شماره   عنوان  ردیف 
 استاندارد 

سال  
 تصویب 

 1394 150 ویژگی ها و روشهای آزمون -ورق کارتن و کارتن برای مصارف عمومی -بسته بندی   1
 1364 1737 ویژگی های کارتن جهت لوازم خانگی  2
 1344 20 کارتن جهت صنایع فلزی  3

4 
اندازه گیری چسبندگی لیه ها به وسیله جدا کردن انتخابی لیه کنگره ای با  -ورق کارتن  

 1394 21200 روش آزمون -شانه 

5 
ویژگی ها و روش  -بندی قوطیهای فلزی محتوی مواد غذایی صادراتیکارتن جهت بسته  

 1368 2922 های آزمون 
 1394 2923 ویژگی ها و روشهای آزمون -کارتن برای بسته بندی میوه و سبزیجات تازه -بسته بندی   6
 1374 3059 های کارتن مادر برای غذاهای دریایی جهت صادرات ویژگی  7
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شماره   عنوان  ردیف 
 استاندارد 

سال  
 تصویب 

 1380 35 کارتن سیگارت و دیگر کالهای دخانی ـ ویژگی ها و روشهای آزمون  -بسته بندی   8
 1394 36 ویژگی ها و روشهای آزمون -کارتن برای بسته بندی خشکبار -بسته بندی   9
 1381 6272 ویژگی ها و روش های آزمون -کارتن جهت بسته بندی انواع کاشی 10
 

 محصول هایکاربرد معرفی- 2-2-4

 معرفی محصول به لحاظ ماهیت آن   -2-2-4-1

. کالی مصرفی  گردندمیطبقه بندی    ایسرمایهو   ایواسطهدر متون اقتصادی کالهای مصرفی جامعه به سه گروه مصرفی،  

تفاده قرار   رف کننده نهایی مورد اسـ ط مصـ تقیم توسـ ورت مسـ کل و به صـ ت که بدون تغییر شـ . ولی کالی گیردمیکالیی اسـ

که در فرآیند مصـرف، کال به صـورت    کندمیکالیی اسـت که مصـرف کننده از آن برای تولید کالی دیگر اسـتفاده   ایواسـطه

خود به عنوان عامل تولید در  نیز کالیی اســت که    ایســرمایه. کالی  گیردمیمورد اســتفاده قرار  تغییر یافته و یا بدون تغییر  

 لت مورد استفاده در صنایع مختلف. آنوع ماشین  واحد دیگری تلقی گردیده و معمولً دارای عمر طولنی است، مانند هر

حصـول برای بسته بندی انواع محصولت غذایی و صنعتی باشـد. زیرا از ماین محصـول از لحا  ماهیتی کالیی واسـطه ای می

تفاده می تفاده میو ... کشـور اسـ شـود. بنابراین طبق گردد. در واقع از محصـول مورد نظر طرح، برای تولید کالهای دیگر اسـ

 گردد.تعاریف فوق، محصول طرح کالیی واسطه ای محسوب می

 

 معرفی کاربردهای محصول -2-2-4-2

سته بندی یکی از رایج ترین محصولت بسته بندی در سراسر صنایع و محصولت تولیدی در کشورهای مختلف  کارتن های ب

 :   از عبارتند  میگیرد  قرار استفاده  مورد  کال بندی  بسته برای  کارتن انواع از استفاده  برای که  ای عمده   دلیل  می باشند.

 مظروف  از مناسب محافظت (1

 بودن  ارزان  و دسترس   در (2

 کارتن  طراحی و پذیری   چاپ (3

 بندی   بسته  تبلیغات  از  استفاده قابلیت (4

 بازیافت  قابلیت (5
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  مقوای   ضخامت.    است  شده  ساخته  کاغذ   لیه  3  حداقل  ترکیب  از   که  باشد  می  ای  کنگره  مقوای  مقواها   انواع  ترین  مقاوم  از

  طبقه   انواع  از  یکی   آمدن   وجود   به  موجب  امر  این   که  است  متفاوت  آن  داخل  مظروف   و   بندی  بسته    نوع   براساس  ای  کنگره

 . شود  می سازی کارتن بندی

  و   لینر   کاغذهای   که   شد   خواهد   ساخته (  میانی   لیه )    فلوتینگ   ولیه (  رو  و   زیر   لیه )لینر  کاغذهای   از   ای   کنگره   مقوای 

 . باشند می  خصوصی  به های  ویژگی  و  کیفیت  دارای  یک  هر  فلوتینگ 

  دو شامل  دیگر انواع  و  % 30 لیه  پنچ  مقوای   و   %65 درحدود جهان   در  ای   کنگره  لیه   سه  مقوای  مصرف   درصد حاضر  درحال 

 . است % 5  لیه هفت  و لیه

 

 کننده  فهای مصر محصول در بخش  فارائه ضریب مصر -2-2-4-3

 توان ضریب مصرفی خاصی تعریف کرد. با توجه به ماهیت محصول نمی 

 

 بررسی الگوی مصرف جامعه -2-2-5

 محصول   فبررسی سابقه مصر -2-2-5-1

می تواند در    به خاطر ویژگی هایی که دارد، بسته بندی این نوع  .بسته بندی کارتنی محصولت قدمتی بسیار طولنی دارد

پیدایش تمدن، انسان ها همواره در تلاش بوده اند که  با  .بسیاری از صنایع، به خصوص صنایع غذایی مورد استفاده واقع شود

همزمان با پیدایش انقلاب صنعتی، بحث جابجایی و انتقال مواد و هم زمان    .دارایی های خود را با بسته کردن نگهداری کنند

 .آن صنعت بسته بندی پیشرفت های شگرفی کرد

این امر کمک بسیاری به پیشرفت صنایع بسته    وجود داشت،  در این ایام رقابت سنگینی برای فروش بین تجار و بازرگانان 

  .بسته بندی کارتنی تقریباً از زمان پیدایش کاغذ و مقوا شکل گرفت و مراحل پیشرفت را شروع به طی کردن کرد .بندی کرد

کارخانه کاغذسازی  چینی ها توانستند در قرن ششم  .نخستین تمدنی که اقدام به تولید کاغذ کرد را می توان چینی ها دانست

با گسترش کارخانه    .بعدها اعراب صنعت کاغذ را تا حدود زیادی پیشرفت دادند  تاسیس کنند و از این بابت سردمدار هستند،

در آن دوران کشورهایی نظیر هلند، انگلیس و   .های کاغذ سازی استفاده از کاغذ برای بسته بندی نیز شروع به پیشرفت کرد

 .های اروپایی به طرق مختلف رو به بسته بندی کاغذی کردندبسیاری دیگر از کشور 

https://karakianpack.com/
https://karakianpack.com/
https://karakianpack.com/
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پس از آن بود که استفاده از کارتن بسته بندی در ابعاد   می تواند گفت اولین بسته بندی مقوایی در کشور انگلستان تولید شد،

بیسکوئیت مورد استفاده  نخستین کارتن های مقوایی به منظور بسته بندی و حمل و نقل  .    مختلف پیشرفت خوبی را آغاز کرد

 .قرار گرفت

با توجه به پتانسیل های بال خیلی زود گسترش خود را    آغاز به کار کرد،   1328در کشور عزیزمان صنعت کارتن سازی از سال  

از جعبه های فلزی استفاده می شد،   .آغاز کرد بسته های فلزی زنگ می زدند و    پیش از ورود این صنعت به ایران عموماً 

امروزه بسته    .دادبعلاوه درصد بالیی از وزن بار را بسته بندی تشکیل می   مناسب برای بسیاری از انواع خوراکی ها نبودند،

بندی مقوایی با پیشرفتی که داشته است،توانسته است در تمامی صنایعی که امکان استفاده از آن وجود دارد، جایگاه خود را  

 .  بیابد

 جایگاه محصول  -2-2-5-2

انبارداری، عرضه و   از اولین و مهمترین دلیل بسته بندی و کارتن سازی محصولت بهبود و تسریع در امر حمل و نقل، 

تولید انبوه اجناس و محصولت مختلف در صنایع گوناگون و پیشرفت تکنولوژی ضرورت بسته    .نگهداری محصولت می باشد

می توان با جرات گفت عدم بسته بندی و کارتن سازی کالها در هر  به طوری که    .بندی و کارتن سازی را نشان می دهد

 .نوع صنعتی که در حال تولید می باشد

ستگاه کارتن  دبرای عرضه آن را امکان ناپذیر می سازد. استفاده از جنسی با کیفیت عالی جهت بسته بندی و استفاده از یک 

نخواهد شد، بلکه مرحله ای مهم از مراحل تولید است که قبل از  عالی با مرغوبلیت بال به عنوان یک هزینه محسوب   سازی

 .عرضه به بازار باید انجام شود

 

 معرفی پروژه  -2-3

 تحلیل ضرورت اجرای پروژه -2-3-1

در جهان همواره در حال افزایش بوده و از طرف دیگر بر تعداد و ظرفیت کارخانجات تولیدی و تنوع    بسته بندی محصولت 

در جهان از اهمیت خاصی برخوردار    صنایع غذایی . به همین دلیل امروزه صنعت و تجارت  شود ی م افزوده    هاآن محصولت  

   .است
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شدن و ایجاد کارخانجات کوچک و بزرگ در نقاط مختلف جهان علاوه بر اشتغال زایی،    تری صنعت به طوری که این رشته با  

در کشور    اخیر   ی هاسال در  می باشد. این در حالی است که    از کشورها رآمد و ارزآوری بسیاری  مهم کسب د  ی هاراهیکی از  

بالبردن کیفیت بسته بندی صنایع  خصوصاً در بخش    صنایع غذایی شاهد توسعه این صنعت و افزایش مصرف    عزیزمان نیز

لت و مزایای آن،  میزان تقاضای محصول در جامعه و همچنین ظاهر زیباتر این محصوهمچنین با توجه بر    .یمابوده  غذایی

 اجرای این پروژه دارای ضرورت است. 

 ر عنوان نمود: از عمده مزایای این طرح را می توان بشرح زی

 نفر  30اشتغال زائی برای حداقل  (1

 سود آوری بال و ارزش افزوده مناسب طرح   (2

 های بالقوه و بالفعل داخل  تامین بخشی از نیاز  (3

 عدم پیچیدگی در فرآیند تولید     (4

 از ضایعات  کارایی بال ارائه محصولتی با کیفیت و (5

 بهره گیری از فناوری و دانش روز در تولید  (6

 

 تحلیل ملاحظات اجرایی پروه  -2-3-2

 ملاحظات اقتصادی -2-3-2-1

بسیار ارزان است. به دلیل شکل ساختاری و وزن  بندی مقوایی  ها، بسته بندی با توجه به قیمت مواد اولیه مصرفی در سایر بسته 

ارزش    % 4تا    1ای،  کم، دارای کمترین هزینه حمل و نقل و انبارداری است. به طور میانگین، بهای یک بسته با مقوای کنگره 

 است. محصول تولید شده  

توانند نسبت به  رف کمترین هزینه می ای، تولید کنندگان با ص های مقوای کنگره از طرف دیگر با توجه به فن آوری تولید بسته 

 اصلاح یا تغییر طراحی ساختاری و گرافیکی بسته، با توجه به نیاز بازار اقدام نمایند. 

 



 
 تولید ورق کارتن سنجی احداث واحد گزارش امکان

 1400-54 شماره:

 12/08/1400تاریخ: 
 

 26 مجری طرح:  

 

 ملاحظات اجتماعی و فرهنگی  -2-3-2-2

ول تبدیل  از محص  بندی تمام کال ها، پس از استفادهشر امروز وظیفه دارد تا جهانی پاک را به نسل آینده تحویل دهد. بسته ب

ها به  امروز، بازیافت این زباله است. دغدغة  کننده  بندی حلقة اتصال بین تولیدکننده و مصرف شود چرا که بسته به زباله می 

 منظور جلوگیری از تخریب محیط زیست و استفاده بهینه مجدد از آنهاست. 

توان از آنها مجددا برای تهیه مقوا  افت هستند و می شوند که براحتی قابل بازی کاغذ و مقوا از منابع تجدید شونده تولید می 

 شوند. ها در صورت عدم بازیافت به راحتی به مواد اولیه تجزیه می استفاده نمود. این بسته 

 آوری و بازیافت شد. میلیون تن( جمع   24از مقوای تولید شده در آمریکا )برابر با   %73،  2004در سال 

توان آن را به طور تقریبی  ر این رابطه در دسترس نیست. اما با توجه به میزان تولید و مصرف میمتاسفانه در ایران آمار دقیقی د 

 .محاسبه کرد

 

 ملاحظات سیاسی  -2-3-2-3

به مقصد خود که هم برای رسیدن  است.  در صادرات  موفقیت  بندی یک جزء مهم  در  بسته  است  در صادرات  موفقیت  ان 

باید از محصولت محافظت کند. بسته بندی های محصولت صادراتی با استفاده از موادی که  ترین شرایط بسته بندی  آلایده 

مطابق با قوانین و مقررات هستند تولید می شوند. چرا که اگر کارتن های بسته بندی تولید شده برای صادرات از کیفیت  

 د. درات محصول به خوبی انجام نمی شومناسبی برخوردار نباشند صا 

میت بسته بندی در صادرات کال در هرکشوری جایگاه مهمی دارد و بسته بندی نقش بسزایی برای فروش خارجی  نقش و اه 

آن محصول دارد لذا در بازارهای امروزی رقابت بین تولیدکنندگان زیاد شده است در چنین بازاری کالهایی مورد توجه قرار  

 .بندی زیبا و مناسب برخوردار باشند میگیرند که از نظر کیفیت خوب و از دید خریدار بسته

  محافظت  باعث  کال  مناسب   بسته بندی نقش زیادی در افزایش درآمد ملی و اشتغال هر کشوری دارد میشود گفت بسته بندی 

حصول که منظور همان سالم به دست مصرف کننده رسیدن میباشد، همچنین  م  نهایی   مصرف   مرحله   تا  تولید  مرحله   از   کال

 .قابلیت حمل راحت و چیدن روی پالت های استاندارد رو داشته باشدبسته بندی 



 
 تولید ورق کارتن سنجی احداث واحد گزارش امکان

 1400-54 شماره:

 12/08/1400تاریخ: 
 

 27 مجری طرح:  

 

صادرات کال بیش از کیفیت محصول، وابسته به طراحی خوب بسته بندی و مورد پسند خریداران است. در مجموع میتوان  

توسط رقبا و ارائه اطلاعات  گفت نقش بسته بندی محافظت از کال، ایجاد ارزش بیشتر محصول در مقابل کالهای تولید شده  

 .به مشتری برای جذب و فروش بیشتر توسط مشتری است

 

 دانش فنی پروژه  -2-4

  برای تولید کارتن، عموماً از ورق آماده استفاده میشود. این ورق توسط کارخانجات تولیدی آن تولید شده و در اختیار کارتن

سایر واحدهای تولیدی، ورق آماده از بازار تهیه شده و تبدیل به کارتن خواهد  گیرد. در طرح حاضر نیز همانند  سازها قرار می 

 .شد که فرایند تولید آن به صورت زیر خواهد بود

 

 

 

باشد. به طوری که ورق کارتن پس از ورود  دهد، فرایند تولید کارتن، یک فرایند پیوسته می همانطوری که شکل بال نشان می 

ن حرکت داده شده و عملیات برش، چاک زدن، تا کردن و چسباندن روی آن انجام گردیده و در نهایت  به ابتدای خط تولید در آ

توان گفت که اپراتور دخالت خاصی در مراحل میانی فرایند نداشته و  شود و به نوعی می کارتن آماده از انتهای خط خارج می 

 .گیردکلیه این عملیات به صورت خودکار صورت می 

توان گفت که این عوامل کیفیت کارتن تولید شده را تشکیل  فرایند تولید کارتن دارای اهمیت است و حتی می آنچه که در  

 باشد موارد ذیل هستند داده و در کشورهای صنعتی از درجه بالتری برخوردار می 

 کیفیت و دقت عمل قالبهای مورد استفاده  •

 کیفیت مواد اولیه مصرفی  •

 ت فرایند تولید توان فنی و مهندسی ماشین آل  •
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 )مواد اولیه، کمکی و مصرفی(:  قیمت مواد اولیه و نحوه تامین آن -2-5

 . باشدمی 7جدول طرح به شرح  مصرف مورد اصلی اولیه قیمت خرید مواد

 : قيمت مواد اوليه و نحوه تامين7جدول 

 منابع تأمین  ( تن/ریال) قیمت خرید شرح ردیف 

 داخلی  125,000,000 کاغذ ایرانی )بازیافت(  1

 داخلی  162,000,000 کاغذ فلوت  2

 داخلی  137,000,000 کاغذ کرافت )زیره(  3

 داخلی  170,000,000 کاغذ سفید ایرانی  4

 داخلی  190,000,000 چسب کارتن  5

 

 قیمت فروش محصولت طرح  -2-6

بطوری    محصول و ضخامت آن و تعداد رنگ چاپ آن متفاوت می باشد. قیمت فروش محصول تولیدی طرح با توجه به نوع  

کارتن با کاغذ    در این طرح  میلیون ریال می باشد.  220میلیون و حداکثر قیمت فروش    160که حداقل قیمت فروش هر تن  

)سه لیه/پنج لیه( با کاغذ ایرانی    کارتن  تنقیمت متوسط یک    ایرانی و فلوت به عنوان محصول تیپ در نظر گرفته شده و  

   مبنای محاسبات قرار داده شده است.میلیون ریال  180و فلوت، 

 

   های کلان اقتصادی کشورتحلیل جایگاه صنعت مورد بررسی در سیاست -2-7

  خود  مقدماتی   آمار  در   مرکزی  بانک  اینکه  وجود  با   دهد ی م   نشان  ی ریاست جمهوری ایران هاپژوهش   مرکز   های ی بررس  نتایج

  شواهد .  دارد  وجود  آمارها   این  تعدیل   امکان   رسدی م   نظر  به  است،  کرده   اعلام   درصد   3/6  برابر  را1398  سال   اقتصادی  رشد

  2  حدود  در  رشدی  نرخ  هاپژوهش   مرکز  محاسبات  و  است  برآوردی   بیش  دچار  مذکور   نرخ  که   دهندی م  نشان  موجود  آماری

  از   حکایت  اقتصادی  رشد  با  رابطه  در  کلان  ی هاشاخص   چند  هر  اینکه  ضمن.  کندی م  بینی  پیش   1397  سال  برای   را  درصد

  چندان   علائم  دهدی م  نشان   صنعت   بخش   در   خصوص  به  جزئیات  بررسی  حال   این   با   دارند  رکود   از  خروج   و   آن  شدن   مثبت

  سال   مثبت   رشد   از  زیادی  سهم  که  موضوع   این  گرفتن   نظر   در  با   اینکه   ضمن .  شودی نم   دیده   رکود   از   خروج   با   رابطه  در   مثبتی 

  سال  در  اقتصادی   رشد   شدن  مثبت   توانی م   سختی  به   داد  نسبت  ها یمتحر   از   بخشی   لغو  یعنی   برونزا   عامل   یک   به  باید   را   1397



 
 تولید ورق کارتن سنجی احداث واحد گزارش امکان

 1400-54 شماره:

 12/08/1400تاریخ: 
 

 29 مجری طرح:  

 

  وضعیت   ادامه   فرض  با  و  گرفت  نظر  در   مثبت  اقتصادی  رشد   دامنه  به  اقتصاد  برگشت   و   رکود  از  پایدار   خروجی   عنوان  به   را  1397

  توجه   با  که  داد  نشان   تورم  نرخ  وضعیت   بررسی   همچنین. شد   متصور   بهتری   چندان   وضعیت   نیز  1399  سال   برای  حتی  موجود 

  گرفت،  خود   به   کاهشی   روندی  اخیر   سال   در   تورم   ، تورم  در  ارز نرخ   و   ها یارانه  هدفمندی   از   ناشی   یهاشوک   اثر   شدن   تخلیه   به

 . است شده متوقف تورم  کاهشی  روند خود هسته  به تورم رسیدن  به توجه  با  و 1393  سال انتهای  در  حال  این  با

  کلان  اقتصاد سطح در  نسبی ثبات   اقتصادی، رشد  شدن مثبت  بال، تورم و منفی  اقتصادی رشد تجربه سال دو  از پس  چند هر

  با   گرفت،  نظر   در   اقتصادی   حوزه  در   کشور   دستاوردهای   ین ترمهم   عنوان   به  توان ی م  را   سال   این   در  تورم   نزولی  روند   تداوم   و

  اساسی   مسائل   با  مواجه  چگونگی  برای  دولت  هاییاست س  عملی  یا   رسمی  اعلام  عدم  از  حاکی  موجود  قرائن  و  شواهد  حال  این

  اهمیت   به  توجه  با  کرد  بیان  توان ی م   کلی  طور   به  .است  فساد  و  زیست  محیط   ،وری   بهره  ،اشتغال  خصوص  به  ایران  بلندمدت

  و  انرژی عمده رسد ی م نظر به است، آن   موید 1392 و  1391 ی هاسال  شرایط  که کلان اقتصاد وضعیت در یاهسته   مذاکرات

  یاملاحظه قابل تغییر  1397 سال در   و شده  مذاکرات  از بعد  شرایط تحلیل  به معطوف  سیاستگذاران  و اقتصادی  فعالن  تمرکز

 . شودی نم  مشاهده هاآن   به منجر  فرآیندهای  و  اقتصاد کلیدی  متغیرهای در

گذری شدن سالهای   رشد صنعت را در سالهای آتی بعد از  توان ی م پیش بینی نمود که   توانی م توجه به شرایط پیش رو  لذا با  

 رکود تجربه نمود 

 

 عرضه   -2-8

در ادامه به بررسی میزان تولید واحدهای تولید محصول طرح بر اساس آمار ارائه شده توسط وزارت صنعت، معدن و تجارت  

در    . گیردپیشرفت مشخص مورد بررسی قرار می اث با درصدهای  در حال احد  واحدهایو پس از آن تعداد  پرداخته شده است  

پرداخته شده    و گمرک جمهوری اسلامی ایران  ادامه به بررسی آمار واردات و صادرات، بر اساس اطلاعات اتاق بازرگانی تهران

 است.

 



 
 تولید ورق کارتن سنجی احداث واحد گزارش امکان

 1400-54 شماره:

 12/08/1400تاریخ: 
 

 30 مجری طرح:  

 

 تولید داخلی  -2-8-1

بر طبق کد آیسـیکی اسـت که در  اسـت. این واحدها  پرداخته شـده محصـول طرح  فعال   واحدهای  تولید  به بررسـی میزان  زیردر  

نعت معدن و تجارت، واحدهای تولید کننده این نوع  ت. مطابق آمارهای وزارت صـ ول ذکر گردیده اسـ ابتدای طرح برای محصـ

 مورد بررسی قرار گرفته است. 8جدول محصولت به شرح 

 1400 سال در صنعت  در فعال یواحدها وضعيت :8جدول 

 ظرفیت کد محصول  استان  نام واحد 

 100 2102412310 منطقه آزاد انزلی  فوژان فاخر کاسپین منطقه آزاد انزلی 
 1,000 2102412310 مازندران  سارینا پلاست طبرستان 

 2,500 2102412320 سمنان  علی قربانی 
 3,000 2102412320 آذربایجان شرقی  صنایع چاپ و بسته بندی اطمینان مهر بناب 

 500 2102412320 گیلان  جعبه کارتن آرشین 
 1,500 2102412320 سمنان  کارتن نوین فلوت پارسیان 
 500 2102412320 تهران  حمید گرانمایه سفیدی 
 500 2102412320 اصفهان  سپیدارمقوای سپاهان 
 200 2102412320 قم آسوریک کاغذ سلولز آریا 
 10,000 2102412320 مرکزی تولیدی امید کارتن شایان 
 5,040 2102412320 سمنان  آرنیکا صنعت شرق 
 1,000 2102412320 البرز  کاغذ اندیشه ماندگار 
 400 2102412320 اردبیل  کارتن سبز قائم 

 1,000 2102412320 یزد  تعاونی تولیدی مقوای فجر تفت 
 2,000 2102412320 تهران  مهرداد پرویزیان 

 800 2102412320 تهران  جاویدان دیانا کارتن 
 2,000 2102412320 سمنان  میثم صابر 

 1,800 2102412321 اصفهان  حسین عطاری پور اصفهانی 
 24,300 2102412321 قزوین  صنایع کاغذ سازی سالر البرز ایرانیان 

 3,000 2102412321 آذربایجان شرقی  صنایع چاپ و بسته بندی اطمینان مهر بناب 
 10,150 2102412321 البرز  مقوا کارتن جعبه البرز صنعت 

 3,500 2102412321 سمنان  کارتن نوین فلوت پارسیان 
 18,000 2102412321 مرکزی کیان کاغذ افرا 

 500 2102412321 تهران  حمید گرانمایه سفیدی 
 15,000 2102412321 مازندران  صنعتی کیهان سپهر شمال 


